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Rytec/rytkyné kovu (kéd: 23-011-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Rytec kovu

Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 3

Odborna zplsobilost

Nazev Uroven
I;)_odrépvénl' bevzpe’énostnl'ch ustanoveni a ochrany zdravi pfi praci, protipozarnich pfedpisu a zasad ochrany 5
zivotniho prostredi

Orientace v normach, v technickych a vytvarnych podkladech pro provadéni ryteckych praci 3
Volbglpos’tupu préce', potfebnych nastroji, pomlcek a pomocnych hmot pro provadéni nastrojarskych, ryteckych 3
a nozifskych operaci

Mérfeni a kontrola délkovych rozmérd, geometrickych tvar(i, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu 3
Pfenaseni vytvarnych predloh pro ruéni ryti na pfedméty z riznych material(l 3
Ruéni obrabéni a zpracovani kovovych materiall fezanim, stfihanim, pilovanim, vrtanim, brousenim, ohybanim 3
Ruéni korektury $tocku pérovek a autotypii pro polygraficky pramysl 3
Ruéni rytll' pismen,_{;if,lic, znacek, not, ornament(l, dezénd, pfedloh pro pantografické frézky do kovl a 3
nekovovych materialt

Sestavovani $ablon pro strojni ryti pismen, €islic, zna¢ek, ornamentt 3
Upip’éni néstr(v)jflj a oobro’bkfj a gsta\{ovén,ivjejif;h poI?hy pro svtlrojnl' ryti na pantografickych frézkach, nebo CNC 3
strojich s pouzitim rlizného upinaciho naradi, pomucek a pfipravkl

Strojni ryti pismen, &islic, znacek, stupnic, ornamentd, tvaru razidel, raznic, kovovych razitek, pecetidel 3
Vlastni navrhovani pisem, ornamentl a prvkl pro zdobeni $perkd, zbrani, nozud, dyk a pasitskych vyrobka rytim 3
Osetfovani a udrzba béznych obrabécich strojli, naradi, nastroji a pomucek 3

Platnost standardu
Standard je platny od: 21.10.2022
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Kritéria a zptsoby hodnoceni

Dodrzovani bezpe¢nostnich ustanoveni a ochrany zdravi pfi praci, protipozarnich predpisu a zasad
ochrany zivotniho prostredi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Uvést pravidla bezpec&nosti prace, protipoZarni pfedpisy a hygienické C e
poZadavky souvisejicl s rytim kovil Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
b) Popsat a pfedvést pouziti osobnich ochrannych pracovnich pomucek pfi

ryteckych pracich, zejména ochrany oci Praktické predvedeni a Ustni ovéfeni

gégggjt zasady prace s nebezpecnymi latkami ve strojirenstvi, nakladani s Praktické pFedvedeni a Gstni ovéFeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Orientace v normach, v technickych a vytvarnych podkladech pro provadéni ryteckych praci
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist vykresy vyrobku a jejich sougasti, uréit jejich tvar, rozméry a jejich

dovolené uchylky, jakost povrchu, material, druh polotovaru R

b) Cist technologické postupy vyrobku a jejich souéasti, vy&ist z nich poradi

technologickych operaci a zakladni udaje pro jejich provedeni Praktické predvedeni a ustni ovéreni

c) Ziskat informace k vybranym vyrobkim a jejich sou¢astem o ciselnych
hodnotach uchylek, vlastnostech materiald, technologickych podminkach Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
obrabéni z norem, strojnickych tabulek

d) Zvls'ka’t z technické dokumentace potfebné informace k ryti vyrobku a jejich Praktické pfedvedent a stni ovéFent
soucasti
e) Posoudit, zda navrh Ize aplikovat na pouzity material, s vyuzitim rdznych

S o Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
technik pfi ryti polotovart

f) Orientovat se ve vytvarnych navrzich a pfedlohach slouZicich jako podklad Ce ey
pro provadéni ryteckych praci Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace, potiebnych nastroji, pomicek a pomocnych hmot pro provadéni

nastrojarskych, ryteckych a nozirskych operaci
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit samostatné vhodné zaclenéni ryteckych operaci do sledu
technologickych operaci vyrobku ¢i souc¢asti s ohledem na dal$i povrchovou  Praktické predvedeni
Upravu

Ib)“Zvollt svalmqstatne postup prace v technologické operaci pfi ryti vyrobku ci Praktické predvedeni
jejich soucasti
c) Zvolit samostatné nastroje, naradi, pomulcky, pomocné hmoty, méfidla a

strojni zafizeni, potfebné k uskutecnéni rytecké operace PELSHE RS pEEEe e

d) Zvolit technologické podminky provedeni rytecké operace s ohledem na

dobovou vyrobu ryté soucasti Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvki a jakosti
povrchu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit méfidla a pomucky potfebné ke kontrole vybranych délkovych C .
rozmeéru strojnich soucasti ¢i nastroju LT [l

b) Zvolit méfidla a pom(icky potfebné ke kontrole geometrického tvaru a

vzajemné polohy ploch strojnich soucasti ¢i nastroja Praktické predvedeni

c) ZVV(,J|It’rII.eI'IFi|a a Pomucky potfebné ke kontrole jakosti povrchu strojnich Praktické predvedeni
soucasti Ci nastroju

d) Zméfit a zkontrolovat geometricky tvar a vzajemnou polohu ploch strojnich C .
soucasti & nastrojd mafidly a méficimi pristroj Prakticke predvedeni

e) Zméfit vybrané délkové rozmeéry strojnich soucasti €i nastroja pevnymi,

. . o o e e Praktické predvedeni
posuvnymi a mikrometrickymi méfidly nebo méficimi pfistroji

f) Zvolit méfici metodu pro méfeni a kontrolu geometrického tvaru a Praktické piedvedeni
vzajemné polohy ploch strojnich soucasti ¢i nastroju P

Zméfit a zkontrolovat jakost povrchu strojnich soucasti ¢i nastrojt C ,
E()amparaém'mi méfidly J P J I Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Prenaseni vytvarnych predloh pro ruéni ryti na predméty z riznych materialt
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

2;;;;;1]3& vytvarnou predlohu na rytou plochou soucast s upravou rozmeéru Praktické predvedeni

SQIZLenest opakované vytvarnou predlohu moletovanim na tiskaci €i razici Praktické predvedent

Je treba splnit obé kritéria.

Rucni obrabéni a zpracovani kovovych materialti fezanim, stfrihanim, pilovanim, vrtanim,
brousenim, ohybanim

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Pouzivat rizné druhy nastroju, naradi a pomucek pro ru¢ni obrabéni a C ,
L 2 g . 2 S Praktické pfedvedeni
zpracovani kovu, plastl a dalSich druht materiald

b) Dosahnout pfedepsanych rozmérl a tvaru jednoduchych strojnich

P o x - Praktické pfedvedeni
soucasti i nastroji ruénim obrabénim a zpracovanim P

c) Ramopallne p9u2|vat rJastrOJe, naradi a pomucky pro rucni obrabéni a Praktické predvedeni
zpracovani kovUl a plastt

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Rucéni korektury stocku pérovek a autotypii pro polygraficky pramysi

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ruéné korigovat a upravit Sto¢ek pérovky Praktické pfedvedeni

b) Ru&né korigovat, retuSovat a doplnit Sto¢ek autotypie Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit obé kritéria.

Ruéni ryti pismen, ¢éislic, zna¢ek, not, ornamentu, dezén, predloh pro pantografické frézky do kovu
a nekovovych materialt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Ruéné vyryt zadanym typem a velikosti pisma Sablonu pro strojni ryti Praktické pfedvedeni

b) Ruéné vyryt vytvarny ornament jako Sablonu pro strojni ryti Praktické pfedvedeni

c) Ruéné vyryt razidlo bézné velikosti a jednoduchého tvaru pro razeni C .
. M e : R O Praktické pfedvedeni
znacky sloZzené z geometrického obrazce a pismen &i &islic

Je treba splnit vSechna kritéria.

Sestavovani Sablon pro strojni ryti pismen, €islic, znacek, ornamentt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sestavit podle zadani z hotovych dil€ich Sablon napisy jako pfedlohu pro C ,
ryti napisa, znacek, ornamentu Hrzlalie, (piehisaln

b) Samostatné sestavit esteticky plsobici pfedlohu pro ryti napisu, znacek, C .
ornamentt Praktické predvedeni

ngSr:§:EV|t z dil¢ich Sablon predlohu pro ryti stupnice s dodrzenim zadanych Praktické predvedent

Je treba splnit vSechna kritéria.

Upinani nastroji a obrobki a ustavovani jejich polohy pro strojni ryti na pantografickych frézkach,
nebo CNC strojich s pouzitim rtizného upinaciho naradi, pomucek a pfipravku

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout ryci frézu do upinaci klestiny frézky Praktické pfedvedeni

b) Upnout $ablonu se vzorem na stdl pantografické frézky Praktické pfedvedeni

c) Upnout ,obrob(’ek k ryti na pra,covnv|,stul pantovg.ra’flckewc:l CNC frézky do Praktické predvedeni
standardniho upinadla, upinaciho pfipravku, déliciho pfistroje

d) Sefidit vzajemnou polohu Sablony se vzorem a obrobku Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Strojni ryti pismen, Cislic, znacek, stupnic, ornamentt, tvaru razidel, raznic, kovovych razitek,

pecetidel

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Sefidit pantografickou ¢i CNC frézku pro ryti podle pfedlohy nebo

dodaného programu, provést jeho potfebnou korekci. U pantografické frézky Praktické predvedeni

nastavit pozadovany pomér mezi rozmérem pfedlohy a obrobku

b) Obsluhovat pantografickou frézku pfi strojnim ryti napisu, znacek, stupnic

a ornamentl podle Sablon Praktické predveden
c) Obsluh9vat CNC frezlfu pfi strojnim ryti napisu, znacek, stupnic a Praktické predvedent
ornamentl podle dodaného programu s vyuZitim 3D programu

d) Upravit vyrobek po ryti, zkontrolovat spravnost provedeni operace Praktické pfedvedeni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Vlastni navrhovani pisem, ornamentu a prvkid pro zdobeni Sperkd, zbrani, nozi, dyk a pasifskych

vyrobku rytim
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

?y)pzoglsemp:zadovaneho textu vypracovat vlastni navrh s pouzitim vhodného Praktické predvedeni

b) Vypracovat vlastni navrh ozdobnych ornamenti &i vytvarnych motivd Praktické predvedeni
¢) Pro zadany vyrobek navrhnout vhodnou vyzdobu jeho jednotlivych &asti Praktické pfedvedeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Osetrovani a udrzba béznych obrabécich strojti, naradi, nastroja a pomiuicek
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

221223”” pantografické a CNC frézky, rytecké stroje a provést jejich béZnou Praktické predvedeni

b) Osetfit, naostfit a upravit nastroje, naradi, Sablony a pomUcky pouzivané o ,
pfi ruénim a strojnim ryti Praktické predvedeni

c) Osetfit, uskladnit hotové vyrobky a navrhnout udrzbu hotovych vyrobku Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovanéa osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi pfedpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti prace a
ochrany zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €¢emz bude autorizovanou osobou vyhotoven a uchazeéem
podepsan pisemny zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro vykonavani pracovnich ¢innosti této profesni kvalifikace je
vyzadovana a prokazuje se lékafskym potvrzenim (odkaz na povolani v NSP - https://www.nsp.cz/jednotka-prace/rytec-
kovu#zdravotni-zpusobilost).

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeé¢nému provadéni vSech ukonl
a ke kvalité zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o pribéhu a vysledku
zkou$ky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud ,vyhovél,
pokud uchaze¢ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. P¥i
hodnoceni ,nevyhoveél“ uvadi zkous$ejici vzdy zdlvodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkousejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stfedni vzdélani s vyuénim listem v oboru vzdélani nastrojaf nebo rytec kovu + stfedni vzdélani s maturitni
zkouskou a alespon 5 let odborné praxe v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického
vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru.

b) Stfedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti
pFislusného odvétvi vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru.

c) VysSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti pfisluSného odvétvi vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v oboru.

d) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti pfislusného odvétvi
vyroby nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétd nebo odborného vycviku v oboru.

DalSi pozadavky:

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpisud, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (véetné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvéd&eni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor/lektorka dalSiho vzdélavani, mize byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci
¢asti prvni, hlavy Il a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledk( dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpist, a pfipravy
zameéfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

e Autorizovana osoba musi byt schopna organiza¢né zaijistit zkuSebni proces, v€etné vyhodnoceni na PC a vydani
jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavki na odbornou zptsobilost autorizujicimu organu, a to
predlozenim dokladu nebo dokladu o ziskani odborné zplsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni
kvalifikace, nebo takovym postupem, ktery je v souladu s pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni
kvalifikace autorizujicim organem stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo primyslu a obchodu,
WWW.MpO.CZ.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-
technické zazemi:

— Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici bezpeénostnim a hygienickym predpistiim

— Strojni zafizeni (pantografova a CNC frézka) ke strojnimu ryti, v€etné pfisluSenstvi

— Nastroje pro ruéni a strojni ryti a leptani, odpovidajici seznamu zadanych ukolld a obrabénym materialim u
autorizované osoby

— Odpovidajici ruéni nafadi a pomucky potfebné pro upinani nastroji a obrobku, sefizovani stroju

— Odpovidajici $ablony pro ryti pisma, ornamentt, dezénu a stupnic

— Programové vybaveni CNC frézky pro ryti pisma, ornamentd, dezénu a stupnic

— Méfidla (posuvné méfitko, mikrometricka méfidla, dhloméry, uhelniky, Sablony)

— Odpovidajici méfici pfistroje

— Dilenské tabulky a vybrané normy

— Polotovary k ryti

— Technické vykresy vyrobkl podle zadani zkousky u autorizované osoby, nebo jiné podklady, obsahujici poZzadavky na
jejich rozméry, tvar

— Vytvarné navrhy ozdobnych prvki a motivl pro zkousku u autorizované osoby

— Prostor pro ukladani materialu, prostor pro ukladani hotovych vyrobki

— Technické prostfedky pro zdokumentovani hotového vyrobku

— Cistici a konzervaéni prostfedky

- Osobni ochranné pracovni pom(cky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K Zzadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro ucely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje
Zadatel odpovidajicim dokladem (napf. vypis z katastru nemovitosti, ndjemni smlouva, dohoda) umoznujicim jejich
uzivani po dobu platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze& ma narok na celkovou dobu pfipravy na zkou$ku v trvani 30 minut. Do doby pfipravy na zkousku se
nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani vlastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipravu) je 10 az 12 hodin
(hodinou se rozumi 60 minut). Zkouska muaze byt rozloZzena do vice dna.
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Autofri standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace ptipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Ceska zbrojovka, a. s., Uhersky Brod

Stfedni Skola - Centrum odborné pfipravy technické Uhersky Brod
Jaroslav Haluza — OSVC
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